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Windmoller § Holscher, 
4540 Lengerich 


Vorrichtung zum Stapeln von flachen Werkstucken 
au£ Stapelst iften eines endlosen Tr ansportmi t tels 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stapeln von flachen 
mit Stapellochern versehenen Werkstticken au£ Stapelst iften oder 
Stape if ingern eines endlosen uber endseitige Umlenkrollen 
umlaufenden flexiblen Transportmi t tels oder einer endlosen Trans 
portkette, die nach dem Bilden eines Stapels vorbes t immter Stuck 
zahl intermit tierend urn einen Schritt f or tgeschal tet werden, mit 
einer Fordere inr ichtung zum auf einanderf olgenden Zufuhren der zu 
stapelnden Werkstucke und mit einer Einrichtung zum Aufschieben 
der Werkstucke auf die Stapelstifte oder S tapelf inger . 

Vorrichtungen dieser Art sind beispielsweise aus den US-PS 26 33 
731 und 43 71 365 bekannt. Bei diesen bekannten Vorrichtungen 
mufi nach der Bildung eines Stapels von vorbest immter Stuckzahl 
auf den S tapel s t i f ten , die die frei uber eine Seite des 
Transpor tmittels herabhangenden Stapel halten, die Zufuhr der 
Werkstucke durch Fahren sogenannter Leer takte unterbrochen 
werden, urn das Transportmi ttel urn einen Schritt we i ter schalten 
zu konnen, so daB der zuletzt gebildete Stapel aus der Stapel- 
station herausgef order t und ein neues Paar von Stapelst if ten in 
die Stapelstation eingefahren werden kann, bevor mit der 
Zufuhrung und Stapelung der Werkstucke fortgefahren wird. Die 


kurzzeitige Unt erbrechung der Zufuhrung der Werkstiicke 
verringert nicht nur die Leistung der Maschine, es miissen in der 
Regel auch verhal tnismafiig aufwendige Mafinahmen getroffen 
werden, urn den Herstel lungsprozefl der Werktstiicke und deren 
Wei terforderung zu der Stapelstat ion zu unt erbrechen . 

Aufgabe der Erfindung ist es daher , eine Vorrichtung der 
eingangs angegebenen Art zu schaffen, mit der sich auf den 
Stapelstif ten oder Stapelf ingern Stapel bilden lassen, ohne dafi 
die Zufuhr der zu stapelnden Werkstiicke wahrend des 
For t schaltens des Transpor tmi t t el s nach Bildung eines Stapels 
unterbrochen werden mufi. 

Er findungsgemafi wird diese Aufgabe bei einer Vorrichtung der 
gattungsgemafien Art dadurch geiost, daB die Stapelfinger o.dgl. 
auf an dem Transpor tmi ttel oder auf an der Transpor tkette 
befestigten langlichen Sockeln angeordnet sind, deren Breite 
kleiner und deren Lange grdfier ist als der Durchmesser der 
Stapellocher , und daB mindestens ein an einem Trager 
befestigtes, e inschiebbar e s oder e inschwenkbar e s und im 
wesentlichen U-formiges, einen Zwi schens tapel f inger biidendes 
Tragstuck vorgesehen ist, dessen Prof ilquer schnit-t kleiner ist 
als der Durchmesser der Stapellocher, dafi in seiner Eingriffs- 
stellung den Stapelfinger einfafit oder den Sockel zwischen sich 
teilweise einfafit, dessen Hohe etwa der Hohe der Sockel 
entspricht, vorzugsweise aber eine geringere Hohe aufweist als 
dieser, und daB relativ zu dem Sockel und dem diesen nach oben 
hin verlangernden Stapelfinger in vertikaler Richtung verschieb- 
lich ist. Nachdem auf dem oder den S tape 1 f ingern ein Stapel von 
Werkstucken vorbest immter Stuckzahl gebildet worden ist, wird 
das einen Zwi schenstape 1 finger bildende. Tragstuck in der Weise 
eingeschoben oder eingeschwenkt , dafi die folgenden Werkstiicke 
auf diese Tragstucke aufgeschoben werden und auf diesen eine 
Zwi schenstapelung stattfindet- Das Transpor tmi ttel oder die 
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Transportket t e mit den Stapelf ingern kann wahrend dev Zeit, in 
der die Zwi schens tapelung auf den Tragstucken stattfindet, urn 
einen Schritt weiter geschaltet werden, so dafi d*.r zuletzt 
gebildete Stapel aus der S tapel stat ion heraus und neue 
Stapelfinger in die S tape 1 stat ion hine ingebr acht werden. Sobald 
sich neue Stapelfinger in ihrer Stapelposit ion in der 
Stapels tation befinden, werden die Tragstucke vbn oben her auf 
die Stapelfinger abgesenkt, so daB diese die Tragstucke und 
damit auch gleichzeitig die Stapellocher der zwi schenges tapel ten 
Werkstucke durchsetzen. Das oder die die Zwischenstapelf inger 
bildt aden Tragstucke konnen sodann in einfacher Weise dadurch 
herausgef ahren werden, daft sie bis unter die Stapelfinger 
abgesenkt werden und damit in ihrer den Sockel teilweise 
einfassenden Stellung liegen. Da die Sockel mindestens so hoch 
sind wie die Tragstucke, konnen diese sodann unter dem auf die 
Stapelfinger abgesetz ten^Stapel herausgezogen werden, der dann 
nur noch von den Stapeln ingern gehalten wird und sich in der 
Weise auf dem oder den Sockeln abstutzt, daB die Tragstucke frei 
von dem Stapel sind. Die Tragstucke konnen sodann in ihre Bereit 
schaf tsstellung verfahren werden, aus der sie dann wieder in 
ihre Zwi schenstapelstellung verbracht werden, wenn ein Stapel 
gebildet worden ist und abgefordert werden muB. 

ZweckmaBigerweise ist auch das die Sockel mit den St apelf ingern 
tragende Transpor tmit tel heb- und absenkbar ausgebildet. Nach 
dieser Ausgestal tung konnen die Tragstucke in der Weise 
eingeschoben oder e ingeschwenk t werden, daB sie in ihrer 
Zwischenstapelstellung das obere freie Ende der Stapelfinger 
einfassen oder die Stapelfinger sogar das obere Ende der 
Tragstucke uberragen . Urn nun den zuletzt gebildeten Stapel 
abfordern zu konnen, 12Bt sich das Transpor tmit tel so weit 
absenken, daB die Stapelfinger von dem oder den Zwischenstapel - 
finger bildenden Tragstucken freikommen. 
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Je nachdem, ob die Stapel auf ei:ien oder zwei Stapelfinger 
aufgenadelt werden, kdnnen die Stapelfinger und die diesen 
zugeordneten U-fdrmigen Tragstiicke einfach oder paarweise in 
.geeigneten Abstanden auf dem Transportmi ttel vorgesehen sein. 

In weiterer Ausgestal tung der Erfindung ist vorgesehen, dafl die 
die Zwi schenstapelf inger bildenden Tragstiicke an einer in 
horizontaler Richtung aus- und einfahrbaren Kolbenstange 
befestigt sind, dessen Zylinder an einem in vertikalen Fuhrungen 
durch eine Druckmittel-Kolben-Zylinder-Einheit ver f ahrbaren 
Schlitcen befestigt ist. 

Die die Werkstucke zufiihrende Fordere inr ichtung kann aus einem 
Saugband f order er mit einem oder mehreren unteren, uber einen 
oder mehrere Saugkasten laufenden Forder tr umen bestehen.# 

Die die Werkstucke auf die Stapelfinger schiebende Einrichtung 
kann aus einem oberhalb des Transpor tmi t tel s angeordneten rechen- 
formigen Stempel bestehen, der zwischen den eirizelnen zueinander 
parallelcn Trumen des Saugband forder er s heb- und absenkbar 
angeordnet ist. 

N f ach einer e r f inder i schen We i t er b i 1 dung , fur die selbstandiger 
Schutz beansprucht wird, ist vorgesehen, daft zum Aufbringen von 
Zetteln oder Laschen auf die Werkstucke eine im Querschnitt 
mehreckige S tempelwalze vorgesehen ist, die im Arbeitstakt 
jeweils urn einen der Breite einer Mantelseite ent sprechenden 
Winkelschr i tt urn seine Mittelachse drehbar und heb- und 
absenkbar ist, wobei jede Mantelseite mit Mitteln zum Halten der 
Zettel oder Laschen versehen ist und wobei im Bereich der Ecken 
zwischen jeweils zwei Mantelf lachen Nuten vorgesehen sind, in 
die ein Messer einer Schneidstat ion i n te rm i t t i e r end eintaucht, 
das die Zettel oder Laschen von einer auf den Stempel 
auflaufenden Bahn abtrennt. Die Mittel zum Halten der Zettel 
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Oder Laschen bestehen zweckmafi i gerwe i se aus Saug lu f t dusen . Nach 
einer We i terbi Idung ist vorgesehen, dafi der Stempel aus einem 
zentralen Tragkorper besteht, au£ dem abhebbare Stempelpla tten 
gehaltert sind, und dafi die Stempelplat ten durch Federn in 
Anlage an die Stiitzflache des Tragkorpers gehalten sind. Nach 
einer We i terbildung ist vorgesehen, dafi der Tragkorper einander 
gegenuber liegende zueinander parallele Stutzflachen aufweist, 
die eine zu diesem rechtwinkelige Bohrung ciurchsetzt, und dafi in 
der Bohrung ein Federkolben in der Weise angeordnet ist, dafi er 
die Stempelplat te in Anlage an die Stutzflachen halt. 
Zweckmafiigerweise weist die Stempelwalze und dement sprechend 
auch der Tragkorper ein sechseckiges Profil auf, so dafi jeweils 
drei einander gegenuber 1 iegende Mantelseitsn vorhanden sind. 

Nach einer besonders vor teilhaften Ausge st altung ist vorgesehen, 
dafi der Stempel beleimte-und mit St empel iochern versehene 
Laschen auf die Werkstucke druckt und durch weiteres Absenken 
als Einrichtung zum Aufschieben der Werkstucke auf die Stapel- 
finger dient. Die Stempelwalze versieht also bei ihrer ersten 
Beruhrung der hinteren Enden der Werkstucke diese mit Laschen, 
die als Haltelaschen wahrend des Stapelns dienen. 

Nach dem Ankleben der Laschen druckt die Stempelwalze die 
Werkstucke weiter abwarts, so dafi diese von dem Zufuhrungs- 
forderer abgegeben und auf die Haltefinger aufgeschoben werden. 

Nach einer Wei terbi ldung ist vorgesehen, dafi die einzelnen 
Stempelpla tten der Stempelwalze in einer Stanzstation mit einer 
Stanzeinr ichtung zum Aufbringen der Stapellocher zusammenwirken . 
In der Stanzstation kann ein Schne idst empel hin- und herbewegbar 
angeordnet sein, wobei die St empelplat ten mit lochformigen 
Gegenschne iden versehen sind. 

Urn die Stempelwalze zum Aufbringen der Traglaschen auf die 


ENS DOC ID: <DE 8915722U1_I_> 



Werkzeuge und zum Aufschieben der Werkstiicke mit den angeklebten 
Traglaschen auf die Haltefinger absenken zu konnen, ist in 
weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, daS diese liber 
an den den Tragkorper uberkragenden Enden der Stempelplat ten 
angreifenden Druckstucke absenkbar ist. 

Ein Ausf uhrungsbe i spiel der Erfindung wird nachstehend anhand 
der Zeichnung naher erlautert. In dieser zeigt 

Fig.l eine erste Ausf uhrung s form der S tapelvor r ichtung in 

schemat i scher Sei tenansicht und teilweise im Schnitt, 

Fig. la bis 

Id die in Fig.l dargestellte Stapelvorr ichtung in 
unterschiedlichen Betriebsstellungen, 

r 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Stapelvorr ichtung langs der 
Linie 1 1 - 1 1 in Fig. Id, 

Fig. 3 eine der Fig.l ent spr echende Darstellung einer zweiten 
Ausf uhrungsf orm einer Stapelvorr ichtung , 

Fig. 4 den oberen Teil der Vorrichtung nach Fig. 3 in 
vergroBer ter Darstellung, 

Fig. 5 eine Ansicht der Vorrichtung nach Fig. 4 in Richtung der 
Pfeile V in Fig. 4 und 

Fig. 6 einen Schnitt durch die Vorrichtung langs der Linie 
VI-VI in Fig. 4. 

Zwischen zwei zueinander parallelen Gestellsei tenwanden, von 
denen in Fig.l nur eine Gestellseitenwand 1 gezeigt ist, ist ein 
BanderabreiQwerk 2 Ublicher Bauart antreibbar gelagert. 
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Dieses BanderabreiBwerd trennt von einer kont inuier lich 
zulaufenden Beut elke t t enbahn 3 einzelne Beutel 4 ab. Diese 
Beutel 4 werden an einen oberen Saugbandf orderer 5 ubergeben. 
Dieser Saugbandf order er besteht, wie an sich bekannt , aus 
mehreren mit Abstand nebene inander liegenden einzelnen Saug- 
bandern. Durch diese Zwi schenraume ist ein Rechen 6 mittels 
zweier Kolbenzyl inder e inhe iten 7 auf und ab bewegbar, die 
Kolbenzylindereinheiten 7 sind an einer Quer traverse 8 
befestigt, die die beiden Seitenwande, von denen nur die Seiten- 
wand 1 dargestellt ist, miteinander verbindet. 

Der Rechen 6 dient dem Zweck, die in Transportr ichtung nach- 
laufenden Enden der vom Saugband 5 gehaltenen Windelbeut~l 4 
nach unten zu driicken und auf die Nadeln oder Finger eines 
Forderbandes 10 aufzunadeln. Nadeln soil hier nicht bedeuten, 
dafi die einzelnen Beutel^4 durchstochen werden, vielmehr weisen 
die einzelnen Beutel bereits Ausstanzungen 11 auf, wie dies aus 
Figur 2 hervorgeht. Mit jeder Nadel oder jedem Finger 9 sind in 
ihrem unteren Bereich Auf lagesat tel 12 verbunden, so dafi die 
einzelnen Beutel 4 nicht auf dem Band 10, sondern auf diesen 
Satteln 12 aufruhen. Wie aus der Figur 1 zu erkennen ist, 
verlauft das Forderband quer zur Transportr ichtung des Saug- 
bandes 5. Sind nun eine genugende Anzahl von Beuteln auf einem 
Fingerpaar 9 aufgelegt, mufi das Forderband 10 urn einen Takt 
wei tergeschal tet werden, so dafi das nachste Fingerpaar unterhalb 
des Rechens 6 positioniert wird. Urn auch wahrend dieser Zeit den 
kont inuier lichen Transport der Beu telke t tenbahn nicht unter- 
brechen zu mussen, ist unterhalb des Saugf orderbandes 5 und 
neben dem Transportband 10 ein Lagerbock vorgesehen, in dem eine 
Konsole 14 uber eine Kolbenzylindereinheit 15 anheb- und 
absenkbar angeordnet ist. iMit dem oberen Bereich dieser Konsole 
14 sind zwei Zylinder 16 fest verbunden, deren Kolbens tangen 17 
durch die Konsole 14 hindurchr agen und an ihren freien Enden 
senkrecht verlaufende RohrstOcke 18 tragen, die an 
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ihren den Befest i gung spunkten 19 ent gegenge se t z ten Bereichen 
Schlitze 20 aufweisen, wobei diese Schlitze zumindest so breit 
sind, dafi die Rohrstucke 18 sowohl die Finger 9 als auch die 
Sattel 12 teilweise umgreifen konnen. Aus der Figur la ist nun 
zu erkennen, dafi die Kolbenstangen 17 so weit ausgefahren sind, 
daQ die Rohrstucke 18 die Finger 9 umgreifen, so daB die nunmehr 
von dem Rechen 6 nach unten gedruckten Windelbeutel auf die 
Rohrstucke 18 abgelegt werden. NacWem die Kolbenstangen 17 
ausgefahren sind, wird das Forderband 10 in an sich bekannter 
Weise abgesenkt (siehe Figur lb), so daS die Finger 9 aus dem 
Bereich der Rohrstucke 18 gebracht sind und das Forderband 10 urn 
einen Takt weiterbewegt werden kann. Sodann wird das Forderband 
10 nach oben bewegt, wobei die Finger 9 die beiden Rohrstucke 18 
durchgreifen, wie dies in der Figur 1c dargestellt ist. Irn 
Anschlufi daran wird die Konsole 14 in die in Figur Id darge- 
stellte Stellung nach unten bewegt, so daB die einzelnen Beutel 
4 nunmehr von den Fingern 9 und den Satteln 12 getragen werden. 
Die Kolbenstangen 17 konnen dann eingefahren und die Rohrstucke 
18 somit aus dem Bereich der Finger 9 gebracht werden. Danach 
wird die Konsole 14 durch die Kolbenzy 1 indere inhei t 15 wieder 
angehoben, so dafi sich die Rohrstucke 18 in der in Figur 1 
dargestellten Ausgangs- und V/ar teposit ion befinden. 

Bei dem in Figur 2 dargestellten Beutel sind die Locher 11 in 
seitlichen vorstehenden Lappen 21 und 22 vorgesehen. Die untere 
Seite des Beutels 4 zeigt, daS der Lappen 21 einstuckig mit dem 
Beutel ausgebildet ist, wohingegen der Lappen 22 be i spi e 1 swe i se 
durch Klebung auf dem Beutel 4 aufgebracht worden ist. Urn dies 
zu erreichen, zeigt die Figur 3 in Abwandlung von Figur 1 eine 
Vorrichtung, bei der den Saugbandern 5 statt eines Rechens ein 
Zettelauf bringaggregat zugeordnet ist. Dieses Zettelauf bring - 
aggregat ist als Ganzes mit 23 bezeichnet und in Figur 4 
vergrbBert dargestellt. Aus dieser Figur sind zwei die 
beiden Seitengestelle miteinander verbindende Konsolen 24 und 21 


zu erkennen, die einen festen Rahmen 26 tragen. Dieser Rahmen 
besteht aus einer oberen Platte 27, an die sich eine einmal 
abgewinkelte hintere Platte 28 anschlieBt. In dieser hinteTen 
Platte 28 sind eine Schneideinr ichtung 29 sowie eine Stanze 30 
gelagert. Von der oberen Platte 27 verlaufen zwei Seitenplat -en 
31 und 32 senkrecht nach unten, in denen zwei Wellenstumpfe 33 
und 34 gelagert sind, v/obei der Wellenstumpf 34 uber einen Motor 

35 antreibbar ist und mit einem an sich bekannten Vakuumanschlufi 

36 versehen ist. Die einander zugewandten Enden der Wellen- 
stumpfe 33 und 34 sind mit Stirnplat ten 37 und 38 fest 
verbunden, welche Teile eines sechseckigen Grundkorpers 39 sind. 
Dieser Grundkorper 39 kann uber die Leitung 40 uber den 
Vakuumanschlufl 36 mit einer Vakuumquelle , die nicht dargestellt 
ist, verbunden werden. Auf den aufieren Mantel des Grundkorpers 
sind Segmentstucke 41 aufgesetzt, von denen jeweils zwei 
einander gegenuber 1 i egende 41' und 41' 1 durch eine den beiden 
Segmenten gemeinsame Feder 42 gegen die Matnelflache des Grund- 
korpers 39 gedruckt werden. Zu diesem Zweck ist das Segmentstuck 
41 !t mit einem Rohrstuck 43 verschweiSt, welches einen dem 
Segmentstuck 41 fl entfernt liegenden nach innen weisenden Kragen 
44 aufweist. Dieser Kragen weist eine Bohrung auf, durch die 
eine Stange 45 ragt, die einendig mit dem Segmentstuck 41 ! 
verbunden ist und an ihrem anderen Ende ein Anschlagst uck 46 
aufweist. Die Feder 42 stiitzt sich nun mit ihrem einen Ende am 
Anschlagstuck 46 und mit ihrem anderen Ende am inneren Teil des 
Kragens 44 ab. Auf die gleiche Weise werden auch die anderen 
Segmentstucke 41, und zwar die sich einander gegenuber 1 iegenden 
miteinander verbunden und am Grundkorper 39 gehalten, wobei die 
jeweils hierzu benotigten Rohre 43 und Stangen 45 in 
Drehachsrichtung mit Abstand nebeneinander angeordnet sind. Wie 
aus der Figur 6 zu erkennen ist, weist das Segment 41 eine 
Ausdehnung 47 auf, in die der Stempel der Stanze inr ichtung 30 
einfahrt, wodurch in die einzelnen Lappen 22 

Locher 11 gestanzt werden. Damit nun die einzelnen Lappen 22 
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(siehe Figur 2) von den Segrnenten 41 gehalten v/erden, weisen 
diese Segmente 41 Bohrungen auf, die uber ein Rohrstlick 49 mit 
dem Inneren des .Grundkorpers in Verbindung stehen. Die 
Rohrstucke durchdringen dabei den Mantel des Grundkorpers 39 und 
sind in diesem dichtend gefuhrt, 

Wie die Figur 4 erkennen lafit, uberragen die elnzelnen Segmente 
41 den Grundkorper 39 zu beiden Seiten. Au£ diese Weise ist es 
moglich, jeweils ein Segmentstuck uber Druckbalken SO.nach unten 
drucken zu konnen, so daB der an diesem Segment 41 befindliche 
Lappen zunachst auf das nachlaufende Ende eines Beutels 4 . und 
dann zusammen mit diesem auf ein Fingerpaar 9 gedruckt wird 
(siehe Figur 3). Die Lappen 21 sind dabei selbstverstandlich 
beleimt, wobei die Bele ime inr icht ung s~lbst nicht dargestellt 
ist, sie konnte jedoch ebenso wie die Schne ideinr ichtung 29 und 
die Stanze 30 der an der ^hinr.eren abgewinkelt en Platte 28 
vorgesehen sein. Wie aus der Figur 4 zu ersehen ist, sind die 
Druckbalken SO mit seitlichen Armen 51 fest verbunden, welche 
ihrerseits an einem horizontal verlaufenden Trager 52 befestigt 
sind. Dieser horizontale Trager 52 wird von einer mit der oberen 
Platte 27 fest verbundenen Kolbenzy lindere inheit bedar f sweise 
an- und abgehoben, wobei zwecks besserer Fuhrung mit dem 
horizontalen Trager 52 zwei Stangen 54 und 55 verbunden sind, 
welche die oberen Platte 27 durchragen und in dieser gefiihrt 
sind . 

Zu erwahnen ware noch, dafi in der Figur 4 der Uber sicht lichkei t 
halber lediglich die beiden Segmente 41 dargestellt sind, die 
sich im Moment in der oberen bzw. unteren Position befinden. 
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Vorrichtung zum Stapeln von flachen Werkstucken auf 
Stapelstiften eines endlosen Transportmi ttels 


Schutzanspruche 


1. Vorrichtung zum Stapeln von flachen mit Stapellochern 

versehenen Werkstucken auf Stapelstiften oder Stapelf ingern 
eines endlosen, uber endseitige Umlenkrollen umlaufenden 
flexiblen Transpor tmi ttel s oder einer endlosen uber Umlenk- 
kettenrader umlaufenden Transpor tkette , die nach dem Bilden 
eines Stapels vorbest immter Stuckzahl intermi tt ierend urn 
einen Schritt f or tgeschaltet werden, 

mit einer Fordereinr ichtung zum auf einanderf olgenden 
Zufuhren der zu stapelnden Werkstucke und mit einer 
Einrichtung zum Aufschieben der Werkstucke auf die 
Stapelstifte oder Stapelf inger , 

dadurch gekennzeichnet , 

dafl die Stapelfinger (9) o.dgl. auf an dem Transpor tmi t tel 
(10) oder auf an der Transpor tkette befestigten langlichen 
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Sockeln (12) angeordnet sind, deren Breite kleiner und 
deren Lange groBer ist als der Durchmesser der Stapellocher 
(11), und 

dafl mindestens ein an einem Trager (17) befestigtes, ein- 
schiebbares oder einschwenkbares und im wesentlichen 
U-formiges, einen Zwi schens tapelf inger bildendes Tragstuck 
(13) vorgesehen ist, 

dessen Pro f i Iquer schni t t kleiner ist als der Durchmesser 
der Stapellocher (11), 

daft in seiner Eingr if f sstellung den Stapelfinger (9) 
einfaBt oder den Sockel (12) zwischen sich teilweise 
einf aO t , 

r 

dessen Hohe etwa der Hohe der Sockel (12) entspricht, 
vorzugsweise aber eine geringere Hohe als diese aufweist 
und 

dafi relativ zu dem Sockel (12) und dem diesen nach oben hin 
ver langernden Stapelfinger (9) in ver t ikaler. Richtung 
ver schieblich ist. 

V- rrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennze ichnet , dafi 
das die Sockel (12) mit den Stapelf ingern (9) tragende 
Transportmittel (10) heb- und absenkbar ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennze ichnet , 
daB die Stapelfinger (9) und die U-formigen Tragstucke 
(18) paarweise vorgesehen sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Zwischens tapelf inger bildenden Trag- 



stiicke (18) an einer in horizontaler Richtung aus- unci 
einfahrbaren Kolbenstange (17) befestigt sind, dessen 
Zylinder (16) an einem in vertikalen Fuhrungen (13) durch 
eine Dr uckmi t t e 1 -Ko lben - Zy 1 inder - Einhe i t (15) verfahrbaren 
Schlitten (14) befestigt ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bi s 4 , ..dadurch 
gekennzeichnet, dafi die die Werkstucke (4) zufuhrende 
Fordereinrichtung aus einem Saugbandf orderer (5) mit einem, 
vorzugsweise mehreren unteren Uber einen Saugkasten 
laufenden Fordertrumen besteht. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daQ die die Werkstucke au£ die Stap-lfinger 
(18) auf schiebende Einrichtung aus einem oberhalb des Trans- 
portmittels (5) angeordneten rechenf ormigen Stempel (6) 
besteht, der zwischen den einzelnen zueinander parallelen 
Trumen des Saugbandf orderer s (5) heb- und absenkbar 
angeordnet ist. 

7. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daft zum Aufbringen von Zetteln oder 
Laschen (22) auf die Werkstucke (4) eine im Querschnitt 
mehreckige Stempelwalze (39,41) vorgesehen ist, die im 
Arbeitstakt jeweils urn einen der Breite einer Mantelseite 
(41) entsprechenden Winkel schr i t t urn seine Mittelachse 
drehbar und heb- und absenkbar ist, dafi jede Mantelseite 
(41) mit Mitteln zum Halten der Zettel oder Laschen (22) 
versehen ist und dafi im Bereich der Ecken zwischen jeweils 
zwei Mantelf lachen (41) Nuten vorgesehen sind, in die ein 
Messer (29) in einer Schneidstat ion intermi t t ierend 
eintaucht, das die Zettel oder Laschen (22) von einer auf 
die Stempelwalze auflaufenden Bahn abtrennt. 
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3. Vor r ichtung nach Anspruch 7, dadur.h gekennze ichne t , daft 
die Kaltemittel aus Saugluf tdiisen (48,49) bestehen. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennze ichne t , 
daft die Stempelwalze aus einem zentralen Tragkorper (39) 
besteht, auf dem abhebbare Stempelpla tten (41) gehaltert 
sind, und daft die S tempe Ip la t t en (41) durch Federn (42) in 
Anlage an die Stutzflachen des Tragkorpers (39) gehalten 
sind . 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet , daft der Tragkorper (39) einander gegeniiber- 
liegende und zueinander parallele Stutzflachen aufweist, 
die eine zu diesen rechtwinkel ige Bohrung durchsetzt, und 
daft in dieser Bohrung ein Federkolben (42,43,44,45,46) 
angeordnet ist, der-die Stempelplat ten (41 l > 41 11 in Anlage 
an die Stutzflachen des Grundkorpers (39) halt. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Stempelwalze (39,41) beleimte und 
mit S tempel lochern versehene Laschen (22) auf die 
Werkstlicke (4) druckt und als Einrichtung zum Aufschieben 
der Werkstucke (4) auf die Stapelfinger (9) dient. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daft die einzelnen Stempelplat ten (41) der 
Stempelwalze in einer Stanzstation mit einer Stanz- 
einrichtung zum Anbringen der Stapellocher (ll) 
zusammenwirken . 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daft 
in der Stanzstation ein aus- und einfahbarer Schneidstempel 
(30) angeordnet ist und daft die Stempelplat ten (41) mit 
lochformigen Gegenschneiden (47) versehen sind. 
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14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Stempelwalze uber an den den 
Tragkorper (39) uberkr agenden Enden der S tempelplatt en (41) 
angreifende Druckstucke (50) absenkbar sind. 
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